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Ersatter

R-C-CAST-JI-5

Demontering och reparation
av kopplingar av typ C-Cast

Typ CJID

Vid bestéllning av reparationssats ange kopplingsstorlek,
utforande och artikel-id, som aterfinns pa flansen.

TILLGANGLIGA REPSATSER FOR ROTERANDE
KOPPLINGAR:

Kopplingsstorlek Ordernummer, reparationssats

3147 RK-3200 CJI
1" RK-3300 CJI
1-1/2" RK-3500 CJI

REPARATIONSSATSER LEVERERAS MED FOLJANDE
INNEHALL:

Pos. nr. Antal Beteckning

2A 3 Sexkanskruv

3 2 Tryckbricka

5 1 Lasring

6 2 Quad Seals* tatningsring

7 1 O-ring

8 - O-ring**
1 tub CSS800-2, flansfett
1tub CSS800-1, o-ringfett
0.5 ml Gangsakring

* Registrerat varuméarke for Minnesota Rubber Co.

** Antal och storlek varierar med insatskraven. Maste
bestéllas separat.

OBSERVERA: Folj foretagets samtliga sakerhetsforeskrifter
nar du arbetar med Kadant Johnsons roterande kopplingar.
Denna anvisning har skrivits fér maximera férvantad
livslangd for den axeltappmonterade roterande kopplingen
genom korrekt montage av kritiska komponenter. Denna
koppling far inte demonteras och monteras utan att anvanda
en ny tatning.

DEMONTERING:

STEG 1.
Stang inlopps- och utloppsventilerna.

STEG 2.
Lossa de tre sexkantskruvarna (2A). Darefter kan du
avlagsna huvudet (2).

STEG 3.

Ta av lasringen (5) och den yttre tryckbrickan (3). Tryck
nippeln (4) genom huset (1) och avlagsna den aterstdende
tryckbrickan fran nippeln.

STEG 4.
Avlggsna de gamla Quad Seals (6) och se till att inte skada
sparen de ar placerade i.

Rengor alla delar med I6sningmedel och en skursvamp.
Torka noggrant. Kontrollera om den nippeln (4) ar nétt. Byt
nippeln (4), om ytskiktet dar Quad Seals ligger an eller om
ytskiktet p& nippeln ar avnott.

Kontrollera borrningen i huset, dar nippeln roterar, och Quad
Seals-sparen. Byt huset (1) om nagot av dessa stallen ar
nott.

MONTERING:

STEG 5.

Montera tv& nya Quad Seals (6) i husets spar och smorj
husets innerdiameter och yttersta &nden av nippeln med c-
cast smorjmedel CSS800-2.

STEG 6.
Stryk ett tunt lager fett pa tryckbrickan (3) och skjut pa den
pa nippeln (4) tills den ligger an mot flansen.



STEG 7.
For in nippeln genom huset.

STEG 8.
Styrk ett tunt lager av c-castfettet p& den andra tryckbrickan
(3) och skjut pa den pa nippeln. Sékra med lasringen (5).

STEG 9.
Torka av fettet fran nippelns ande.

STEG 10.
Montera en ny O-ring (7) i huvudet (2).

STEG 11.
Smorj &nden av nippeln (4) med oférgat silikonfett for O-
ringar CSS800-1.

STEG 12.
Skjut huvudet 6ver nippeln (4).

STEG 13.
Stryk "géanglasning” (Loctite 242) pa de tre skruvarnas
gangor, montera huvudet och |18s fast det pa nippeln.

Montera en O-ring i sparet i huset och smoérj med O-ringfett
CSS800-1, nar installation sker pa stranggjutningsmaskinen.

Denna O-ring &r inte upptagen i listan éver reservdelar i
materiallistan eftersom storleken varierar med maskintyp,
varfor den maste bestéllas separat.

Kadant Johnsongarantin

Kadant Johnsons produkter tillverkas efter hog kvalitetsstandard. Du vill ha produktionsresultat: det &ar det, som vi K D A N I
tillhandahéller. Kadant Johnson lamnar ett &rs garanti, raknat frn leveransdatum, pd sina produkter mot material- :

och tillverkningsfel. Det forstas och accepteras uttryckligen att Kadant Johnsons ansvar begransas till reparation
eller erséattningsleverans av lika stort antal felfria produkter efter Kadant Johnsons eget val.
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