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Demontering och reparation
av koppling typ PTX med konsolhavert

REPARATIONSSATSER LEVERERAS MED FOLJANDE
INNEHALL:

Pos. nr. Antal Benamning
6 1 Kolfibertatning
8 1 Packning
25 2 O-ring eller (1) manschettatning
26 1 O-ring
- 1 O-ringfett

OBSERVERA: Folj ditt foretags sékerhetsanvisningar nar du
arbetar med Kadant Johnsons roterande kopplingar och las
hela anvisningen noggrant innan du bérjar arbeta. Vanligen se
monteringsritningarna, som medféljer Kadant Johnsons
roterande koppling, for att kunna identifiera de ingdende
delarna.

Ibland erséatts manschettatningen (25) av tva O-ringar pa denna
plats. For ytterligare upplysning se monteringsritningen som
medfoljer Kadant Johnsons roterande koppling. Vid ytterligare
frdgor ber vi dig kontakta din leverantér eller Kadant Johnson.

DEMONTERING OCH ISARTAGNING:

STEG 1.

Stang inlopps- och utloppsventilerna och Iat kopplingen svalna.
Lossa in- och utloppsledningarna fran kopplingen. Se upp med
kvarvarande tryck i systemet, eftersom det kan utgora en fara.

STEG 2.
Skruva ur skruvarna (2A) och ta av huvudet (2).

STEG 3.

Boj tillbaka lasflikarna, som laser den stora halskruven (1C),
som i sin tur haller den stationara sifonens ror i kopplingshuset
(1). Skruva ut halskruven ca 6 mm. Montera sifonens
avdragarplatta med 8 skruvar pa halskruven. Dra at skruvarna
jamnt tills den stationara sifonens ror lossnar fran konan. Det
underlattar att ge havertens avdragarplatta en rejalt slag med
en blyklubba for att lossa den stationara sifonens ror. Nar den
stationara sifonens ror lossnat tar man bort avdragarplattan,
halmuttern och I&sbrickan. Kassera O-ringen, som kan vara
monterad inne i halskruven.

Typ 9750/9800AFYSC-PTX

STEG 4.

Skruva forst ur muttrarna (20B) for att kunna ta bort huset (1). Se
till att stotta det tunga kopplingshuset och ta sedan av det. Lat
supportrdret vara kvar i sin position sedan huset avlagsnats.
Kassera O-ringen (26), som finns mellan huset och &ndhylsan (3).

OBSERVERA: Om supportroret maste flyttas for arbete med
lager eller andra delar, kan detta &stadkommas genom att réret
vrids 180 grader, sa att sifonen gar fri fran cylinderns
lister/spoiler och sedan trycka in det i cylinderns axeltapp.

SERVICE AV KOPPLINGEN:

STEG 5.

Skruva ur de fyra skruvarna (3C), som sakrar andflansen (3A)
mot ringkonsolen (20). Nar skruvarna skruvats ur kommer
andflansen att flytta sig bort fran ringkonsolen eftersom
tatningsringen (6) &r fiaderbelastad. Se till att fanga upp
tatningsringen nar fjaderpaketet (3, 3B & 3C) tas bort, genom
att vira en trasa runt barréret. Detta forhindrar att tatningsringen
skadas nar den ramlar ur slitplattan (16).

STEG 6.

Undersdk om ytorna pa slitplattan ar repade och notta. Byt vid
behov. Slitplattan ingér inte i reparationssatsen. Den maste
kopas separat.

STEG 7.

Skydda flansens plana sida och O-ringsatet pa andhylsan fran
att skadas nar detta arbetsmoment utfors. Detta kan ske genom
att en trabit placeras under @ndflansen och ovanpa nippeln
innan man pressar in den. Demontera nippeln (4) fran
andflansenheten (3, 3B & 3C) genom att placera hela enheten i
en press med nippelns slityta (plana yta) riktad uppat. Tryck
ihop nippeln ca 6 mm och skruva ur de 4 skruvarna (19). Latta
pa pressen och lat nippeln glida ur dndlocket.

STEG 8.

Avlagsna och kassera O-ringarna eller manschettatningen (25).
Kontrollera om nippelns tatningsyta ar skadad eller nétt. Anvand
I6sningsmedel och ett milt slipmedel som t.ex. Scotch Brite for
att rengora spéaren fér O-ringarna eller manschettatningen och
tillhdérande tatningsytor. Byt om den ar anfratt eller skadad av
anga. Nippeln ingar inte i reparationssatsen. Den méaste kdpas
separat.
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STEG 9.
Undersok skruvarna (19), momenthylsorna (18) och fjadrarna
(7). Byt om nott eller skadad.

STEG 10.

Kontrollera borrningen i &ndlocket (3). Ytan skall tata mot en O-
ring, s& den méste vara slat. Byt den, om den ar anfratt eller
skadad av anga. Ta bort &ndlocket genom att skruva ur de tva
I&sskruvarna (3B). Separera andlocket och andflans (3A).
Montera det nya @ndlocket i omvand ordningsfoljd. Andlocket
ingdr inte i reparationssatsen. Det maste képas separat.

STEG 11.

Ta bort den gamla packningen (8) och avlagsna gamla
packningsrester fran de ytor pa huset (1) och huvudet (2), som
skall sitta ihop. Rengdr alla delar efter behov.

MONTERING OCH INSTALLATION:

STEG 12.

Placera andlocket/andflansen kpl. (3, 3A, & 3B) i pressen.
Positionera fjadrarna i &ndflansens férsankningar. Montera nya
O-ringar eller en ny manschettatning (25) pa nippeln (4).
Manschettatningen méaste sitta med den svangda eller U-
formade delen i riktning mot systemtrycket (se detaljskiss).
Smorj manschettatningen eller O-ringen och hélet i &ndflansen
med silikonfett. Placera nippeln over fjadrarna och for in
momenthylsorna i fjddrarna. Rikta noggrant in nippeln i linje
med andlockets borrning.

OBSERVERA: Andlocket &r konstruerat for att halla O-ringarna
eller manschettatningens lapp och kommer att hjélpa till att
trycka ihop dem nér flansen skjuts in i &ndlocket. Tryck in
nippeln i &ndlocket i en press och se upp med O-ringarna eller
manschettatningens lapp sa att de glider in i &ndlocket utan att
vridas eller skadas. Stryk Loctite p& skruvarna (19) montera
dem och dra &t. Latta helt pa pressen, sa att nippeln kan hallas
pa plats av momenthylsorna. Vand pa paketet for att
kontrollera att manschettatningens lappar inte vridit sig eller
vikts under ihopsattningen.

O-ringslagen

STEG 13.

Placera en ny kolfibertatning (6) i slitplattans (16) forséankning.
Positionera det kompletta fjaderpaketet i ringkonsolen (20) och
hall samtidigt fast tatningsringen. Montera andhylsans
l&sskruvar (3C) och dra &t. Detta pressar in nippeln (4) i
andlocket och skapar pa sa satt X-mattet. X-mattet skall vara 13
mm £ 6 mm vid detta tillfalle. Nar kolfiberlager (CARB) anvands
ska X-mattet vara 19 mm + 6 mm. Se till att tatningsringen ar
centrerad pa nippelns plana yta.

STEG 14.

Smorj nya o-ringar med silikonfett och placera dem i sparet pa
kopplingshuset (1). Stryk smérjmedel pa den koniska delen av
supportroret. Positionera huset dver supportroret. Rikta in
stiften (10) i huset med supportrorets positioneringsslitsar. Lyft
huset och stodhylsan och placera dem Gver pinnskruvarna pa
ringkonsolen. Sékra huset mot konsolen med muttrarna (20B).

STEG 15.

Boj forst tva flikar pa lasbrickan som passar in mot halen i huset
och montera lasbrickan. Stryk sedan pa smorjmedel, montera
den ihdliga skruven och en ny O-ring (om installerad) i
konsolens stodhylsa och dra at. Den halskruven skall dras &t
med 400 Nm fér PTX 9750- och 540 Nm fér PTX 9800-serierna
av de roterande kopplingarna. Boj tva flikar p& lasbrickan 6ver
skruvskallens sexkantytor sa att halskruven inte kan lossna.

STEG 16.

Montera &ter huvudet (2) pa huset (1) tillsammans med en ny
packning (8). Anslut rérledningarna och 6ppna ventilerna.
Kadant Johnson-kopplingen ar nu fardig att ater brukas.

Matten ar endast referenser och kan andras utan foregdende
meddelande. Godkanda ritningar finns tillgangliga pa forfragan.
P& Kadant Johnson ritningsnummer A37640 finns uppgifter om
atdragningsmoment.

Kadant Johnsongarantin

Kadant Johnsons produkter tillverkas efter hdg kvalitetsstandard. Du vill ha produktionsresultat: det &r det, som vi K D A N I
tillhandahaller. Kadant Johnson lamnar ett &rs garanti, raknat fran leveransdatum, pa sina produkter mot material- |

och tillverkningsfel. Det forstas och accepteras uttryckligen att Kadant Johnsons ansvar begransas till reparation
eller ersattningsleverans av lika stort antal felfria produkter efter Kadant Johnsons eget val.
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