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Nedmontering och Reparation av
Koppling Typ SN

Anti-rotations-
stag hal

Typ SNAHQ

REPARATIONSSATS INNEHALLER:

Pos Nr. Antal Bendmning
6 2 Tétningsring
8 2 Packning
8Q 1 Koppar Packning
10 + Guide
35 + Packing

+ Hénvisar till Kadant Johnson montageritning.

NOTERA: Folj alltid de sékerhets féreskrifter som ert féretag
har vid arbete med Kadant Johnsons roterande kopplingar.

NEDMONTERING:

STEG 1.
Sténg in- och utlopps ventilerna, 1t kopplingen svalna.

STEG 2.
Koppla bort inlopps roret fran kopplingen, var forsiktig for
trycket som kan finnas kvar i réret.

STEG 3.
Avlagsna anti-rotations staget.

STEG 4.

Avlagsna huvudets bultar (2A), huvudet (2) ar nu fritt fran
huset. Fast eller sdkra det till nagot narliggande sa att den
flexibla slangen inte blir béjd eller strackt.

L)

EXTRA DELAR SOM KAN BEHOVAS:
Pos Nr. Antal Benamning

3 1 Thrust Collar

4 1 Nippel

7 1 Fjader

10N 1 Packing Gland

31 1 Montageplatta

81 1 Fjader Hallare
STEG 5.

Lossa lasmuttern (30) och gland (10N).

STEG 6.
Avlagsna muttrarna fran pinnbultarna pa Q-flansen (5).
Kopplingen kan nu flyttas frdn maskinen.

STEG 7.

Ta bort kopplingen fran cylindern (var forsiktig sa att inte sifon
réret bojs), kasta koppar packningen som sitter i
axeltappsflansen. Férsok att avlasta all vikt fran det
horisontella réret.

STEG 8.

Avlagsna Q-flansen (5) och den delande ringen (55). Var
noga med att halla i den delande ringen nar den blir 16sa
delar.



STEG 9.

Placera kopplingen med montageplattan uppat pa ett
arbetsbord och med nippel réret (4) ner genom ett hal i
arbetsbordet.

STEG 10.

Nasta steg ar att ta bort skruvarna (31A) som haller
montageplattan pa plats. Var forsiktig eftersom all kraft fran
fijadern sitter i montageplattan (31). Det finns olika sétt att
sakta fa bort kraften: 1) anvand en liten press och lat den
pressa pa packing glanden, slapp upp kraften sakta nar
montage skruvarna har tagits bort, eller 2) gér tva plattor med
hal i mitten, halen ska vara sa stora att 1 /2" géngat stag kan
passera. En av plattorna satts pa packing gland och den
andra tacker nippel (4) &nden. Kapa ett gangat stag till 4"-5"
langre &n kopplingen. Anvand dubbla muttrar eller svetsa for
att fasta staget ordentligt i den Iagsta plattan. Strack ut staget
genom den &versta plattan pa glanden. Skruva pa en mutter
sd att fjadern pressas och kraften frdn montageplattan
slapper. Nu kan plattans skruvar tas bort helt utan att nadgon
kraft ligger pa. Se skiss.

STEG 11.
Vrid muttern moturs tills all spanning har sléppt, avldgsna det
géngade roret.

STEG 12.
Lyft bort montageplattan (31) och t&tningsringen (6).

STEG 13.

Avlagsna thrust collar (3), fiader (7), fiader hallare (81),
karbon guide (10), nippel (4) och den invandiga karbon
tatningsringen (6).

STEG 14.

Undersok slitytorna pa huset (1), nippel roret (4) och thrust
collar (3) efter repor och slitage. Om nagon av delarna &r
slitna eller repiga, byt ut dem, maskinbearbeta ej dessa slitna
delar, d& det kan minska tryckklassningen av kopplingen.
Kontrollera att kilen resp. kilsparet i nippel och thrust collar
inte &r slitna. Byt om de &r slitna.

STEG 15.
Fortsatt med att géra rent alla packnings ytor och inuti huset

().
MONTERING:

STEG 16.
Placera en ny tétningsring (6) ner i huset, den konkava sidan
utat.

STEG 17.
For ner nippel (4) i huset.

STEG 18.

Séatt sedan guiden eller guider (10) éver nippel réret ner i
huset f6ljd av en fjader hallare (81), fjader (7). Om inte fjadern
ar forstord kan den oftast anvandas igen.

STEG 19.
Placera en ny packning (8) pa huset.

STEG 20.

Avlagsna den gamla packing fran thrust collar (3), vilken
sedan placeras pa fjadern och riktas in sa att den laser sig i
nippeln.

STEG 21.
Ovanpa thrust collar (3) placeras en ny tatningsring (6).

STEG 22.
Séatt montageplattan (31) pa tatningsringen (6).

STEG 23.

Anvand nu det gédngade roret och plattorna med hal i for att
kunna pressa ihop fjadern sa att montageplattan (31) kan
skruvas (31A) fast i huset och lasbrickor (31B).

STEG 24.
Avlagsna det gangade réret med plattorna. Kopplingen ar nu
klar fér installation i maskinen.

INSTALLATION:

STEG 25.
For 6ver Q-flansen (5) pa nippeln (4) med den delande
ringen riktad utat frdn huset.

STEG 26.
Placera den delande ringen (55) i férsénkningen runt nippeln
(4), skjut dver Q-flansen (5) for att halla den pa plats.

STEG 27.
Séatt en ny koppar packning (Q8) i axeltappsflansen.

STEG 28.

Lyft upp kopplingen, skjut den &ver sifon roret tills det att
nippeln kommer i kontakt med kopparpackningen (8Q) och
att Q-flansen (5) passar in med pinnbultarna fran
axeltappsflansen.

STEG 29.

Sétt dit muttrarna och dra 4t dem lagom hért. Mellan Q-
flansen och axeltappsflansen ska det finnas ett mellanrum pa
1 /16" - 1 /8" runt hela dess diameter.

STEG 30.
Placera ny packing (35) i thrust collar (3) féljt av glanden
(10N). Antalet ringar star i stycklistan pd montageritningen.

STEG 31.

Rengor ytan pa huvudet (2) dar packningen ska sitta, placera
dit en ny packning (8), fast huvudet i huset med skruvar.
Kadant Johnson kopplingar anvénder alltid Grad 5 bultar eller
hégre.

STEG 32.

Installera anti-rotations stagen i fastena av huset och koppla
tillbaks réren. Man ska kunna réra stagen fram och tillbaka
nar installationen ar klar. Det far bara anslutas tva kopplingar
till ett stag. Kopplingarna &r designade for att anvanda
schedule 80 rér som anti-rotations stag.

Kadant Johnsongarantin

Kadant Johnsons produkter tillverkas efter hdg kvalitetsstandard. Du vill ha produktionsresultat: det &r det, som vi
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