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Nedmontering och Reparation av
Koppling Typ LN

Typ LNARQ

REPARATIONSSATS INNEHALLER:

Pos Nr. Antal Benamning
6 2 Téatningsring
8 2 Packning
8Q 1 Koppar Packning
8R 1 Packning
35 * Packing

*Kvalitet och storlek varierar beroende av kopplingsstorlek.

NOTERA: Folj alltid de sékerhets féreskrifter som ert féretag
har vid arbete med Kadant Johnsons roterande kopplingar.

NEDMONTERING:

STEG 1.
Sténg in- och utlopps ventiler, 1at kopplingen svalna.

STEG 2.
Koppla bort in- och utlopps rér till kopplingen. Var férsiktig,
trycket i ledningarna kan medféra fara.

STEG 3.

Avlagsna bultarna (2A) vilket gér att huvudet (2) frigors.
Sékra det mot narliggande stéd sa att metallslangen inte blir
strackt eller bojt.

STEG 4.
Lossa lasmuttern (30) och glanden (10N).

STEG 5.
Avlagsna muttrarna fran pinnbultarna vid Q-flansen (5).

STEG 6.
Avlagsna muttrarna frdn anden av de stddande stagen.

STEG 7.
Avldgsna stodstéllen (om sddana finns) som haller
kopplingen pa plats.
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STEG 8.
Kopplingen kan nu avlédgsnas frdn maskinen. Koppar
packningen (8Q) fran axeltappsflansen tas bort och kastas.

STEG 9.
Ta bort Q-flansen (5) och de delade ringarna (55).
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Fig. 2

ISARTAGNING:

STEG 10.

Placera kopplingen staende (se fig. 2) med nippel (4) nedat i
ett ror eller ett hal i arbetsbanken. P& sa sett villar huset (1)
pa slitplattan (16).

Néasta steg &r att lossa pa montageplattans tva skruvar (31A).
Var forsiktig nar skruvarna lossas, montageplattan (31) har
kraft fran fjadern.



STEG 11.
Anvand en press och tryck ner packing gland (10N) medan
skruvarna (31A) tas bort. Ta bort packningen.

STEG 12.
Lyft bort montageplattan (31). Var forsiktig for fjaderkraften.

STEG 13.

Avlagsna den forsta tatningsringen (6), thrust collar (3),
fiader (7), nippel (4), och den andra tétningsringen (6).
Avlagsna den gamla packningen fran thrust collar (3).

STEG 14.
Kontrollera slitplattan (16), nippel (4), thrust collar (3) och
montageplattan efter slitage, repor etc. Byt om sadant finns
pa delarna

STEG 15.
Rengér alla packnings ytor.

MONTERING:

STEG 16.
Sétt i en ny tatningsring (6) i huset, (konkava sidan ut).

STEG 17.
Satt in nippeln (4) i huset foljt av fjiddern (7) och thrust collar

@3).

STEG 18.
Placera packning (8) p& husets 6ppning.

STEG 19.
Satt en tatningsring (6) pa thrust collar (3) foljt av
montageplattan (31).

STEG 20.

Pressa ner fijadern (var noga med att passa ihop thrust collar
och nippel roret). Aterinstallera montageplattan (31) till huset
(1) med skruvarna (31A) och lasbrickor (31B).

INSTALLATION:

STEG 21.
Skjut Q-flansen (5) med konans lilla éppning vand utat fran
huset dver nippel (4).

STEG 22.
Placera de delade ringarna (55) i sparet runt nippeln (4).
Skjut Q-flansen (5) éver ringarna.

STEG 23.
Sétt dit en ny koppar packning (8Q) in i axeltappsflansen.

STEG 24.

Skjut kopplingen &éver sifon réret dnda tills nippel kommer i
kontakt med koppar packningen (8Q) och Q-flansen (5) lirkas
6ver pinnbultarna till axeltappsflansen.
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STEG 25.

Skruva pa muttrarna pa axeltappsflansen jamt. Mellan Q-
flansen (5) och axeltappsflansen kommer ett mellanrum att
finnas pa 1/16" - 1/8". Mellanrummet skall vara det samma
runt hela dess diameter.

STEG 26.

Placera ny packing (35) i thrust collar (3) installera sedan
gland (10N) dra at jamt ungefar 30 ft. Ibs. Antalet ringar
varierar beroende pd kopplingsstorlek. Se efter i
monteringsritningen for delen.

NOTERA: Denna typ av koppling stéds av externa stag. Det
ar viktigt att boxen centreras pa axeln av maskinen.
Kontrollera mellanrummet mellan slitplattans 6ppning och
kopplingens nippel. Det ska vara jamt. Kontrollera &ven
O6ppningen runt packing gland innan huvudet satts pa plats.

STEG 27.

Né&r kopplingen ar korrekt installerad, nollstéll slitage métarna
dvs. satt muttrar pa varje stag vid det beskrivna avstandet
utifrdn kopplingens 6ron (dar stagen fastes se fig. 3). Nar
tatningsringen slits minskar detta avstand.

STEG 28.

Rengdr packnings ytan pd huvudet (2), séatt dit en ny
packning (8) och skruva sedan fast huvudet pa huset. Kadant
Johnson kopplingar anvander alltid Grad 5 férband eller
hogre.

Koppla tillbaka réren och kopplingen ar fardig att anvéndas.

Kadant Johnsongarantin

Kadant Johnsons produkter tillverkas efter hég kvalitetsstandard. Du vill ha produktionsresultat: det &r det, som vi
tillhandahaller. Kadant Johnson l&mnar ett ars garanti, réknat fran leveransdatum, pa sina produkter mot material-
och tillverkningsfel. Det forstas och accepteras uttryckligen att Kadant Johnsons ansvar begransas till reparation
eller ersattningsleverans av lika stort antal felfria produkter efter Kadant Johnsons eget val.
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