
ESTÃO DISPONÍVEIS KITS DE REPARAÇÃO COMPOSTOS POR:

N.º Item Qtd Descrição
6 1 Vedante em Carbono

10A 1 Guia em Carbono Frt.
10B 1 Guia em Carbono Tr.

8 2 Juntas Vedantes
8R 1 Junta Vedante
25 1 Anilha Vedante
26 1 Anilha Vedante
35 2 Empanque

NOTA: Observe todos os procedimentos de segurança da
empresa sempre que utilizar as juntas rotativas Kadant Johnson.

REMOÇÃO:

PASSO 1.
Feche as válvulas de entrada e saída e deixe arrefecer a junta.
Desligue a tubagem da junta, retire o tirante anti-rotação e o
encaixe de bloqueio (se utilizado).

PASSO 2.
Para retirar o cabeçote (2), desaperte os parafusos sextavados
interiores (2A). Desaperte a porca de aperto do bucim do
empanque (30) e o bucim de empanque (10N).

PASSO 3.
Retire a porcas sextavadas, permitindo que a flange (5) deslize
para fora, afastando-se da flange do mancal e expondo os dois
semi-anéis cónicos (55). Nesta altura, é possível retirar a junta
rotativa do equipamento para fins de reconstrução. Separe os
semi-anéis e retire a flange (5). Tenha cuidado para não os deixar
cair.

MANUTENÇÃO DA JUNTA:

PASSO 4.
Desaperte e retire os dois parafusos de cabeça redonda (31A)
libertando o prato de montagem (31). É necessário executar este
procedimento com precaução, uma vez que este prato retém a

pressão interna. A junta vedante do prato de montagem pode
estar presa e estar a bloquear este prato. Se necessário, utilize
uma alavanca para soltá-lo.

PASSO 5.
Levante o prato de montagem e retire as restantes partes na
seguinte ordem: anilha vedante (25), guia em carbono frontal
(10A). Retire o conjunto do bocal (4) composto pelo ressalto de
mola (3), anilha vedante (26) e a mola (7). Retire o anel de
vedação (6).

PASSO 6.
Separe o prato de desgaste (16) do corpo (1) retirando os parafusos
sextavados interiores (16A). Inspeccione a superfície plana do prato
de desgaste onde o anel de vedação costuma actuar. Se esta
superfície estiver riscada ou com rachas, proceda à substituição do
prato de desgaste. Se o prato de desgaste apresentar condições de
ser reparado, substitua a guia traseira (10B) retirando o anel de
retenção (18). Guarde a chaveta de meia-lua (36A).

PASSO 7.
Limpe todas as superfícies de junta vedante.

PASSO 8.
Faça deslizar o ressalto de mola (3) para longe do tubo do bocal
(4). Dentro do ressalto de mola encontra-se uma anilha vedante
(26). Retire-a e limpe a respectiva ranhura com palha de aço e
solvente. Além disso, limpe a superfície de vedação da anilha do
tubo do bocal (4).

PASSO 9.
Retire o empanque (35) da extremidade do bocal (4) e elimine.
Inspeccione as superfícies de vedação e engate para ver se
apresentam riscos, rachas ou arestas. Se existir algum indício de
deterioração nestas áreas, substitua o bocal.

PASSO 10.
Na face do prato de montagem (31) está localizada uma ranhura
para anilha vedante. Limpe-a com solvente e palha de aço. Não
deverá apresentar riscos nem arestas. Caso contrário, substitua
por uma peça nova.
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PASSO 11.
Coloque uma guia traseira em carbono nova (10B) no prato de
desgaste (16), assegurando-se de que a ranhura da chaveta de
meia-lua está virada para o entalhe do anel de retenção.
Posicione a chaveta de meia-lua (36A) na respectiva ranhura.
Coloque o anel de retenção (18) no entalhe para fixar a guia
traseira em carbono. Assegure-se de que o anel de retenção fica
posicionado de modo a manter (sobrepor) a chaveta de meia-lua
na ranhura. Coloque o prato de desgaste no corpo (1) utilizando
uma junta vedante nova (8R). Fixe o prato de desgaste com os
parafusos sextavados (16A) utilizando um padrão em estrela para
a sequência de aperto.

PASSO 12.
Vire a estrutura da junta rotativa ao contrário e coloque-a na vertical
para instalar um anel de vedação em carbono (6) novo com o lado
plano para baixo e a parte côncava para fora. Precaução: os anéis
de vedação são rijos mas também se quebram.

PASSO 13.
Volte a colocar o bocal (4) de novo no corpo através da guia
traseira, seguido da mola (7).

PASSO 14.
Lubrifique e instale uma anilha vedante (26) nova na ranhura do
ressalto de mola (3). Alinhe a chaveta no bocal (4) com o escatel
no ressalto de mola (3) e deslize o ressalto pelo bocal.

PASSO 15.
Coloque a guia frontal (10A) sobre o bocal. Os dois orifícios
devem estar virados para o exterior.

PASSO 16.
Coloque uma anilha vedante (25) nova na ranhura na face do
prato de montagem (31).

PASSO 17.
Coloque a junta vedante (8) na extremidade do corpo.

PASSO 18.
Alinhe os dois pinos com os orifícios na guia frontal e pressione o
prato de montagem e, em seguida, fixe com os parafusos de
cabeça redonda. As chavetas e escateis, pinos e orifícios devem
estar todos alinhados.

REINSTALAÇÃO:

PASSO 19.
Antes de instalar a junta rotativa no equipamento, coloque uma
junta metálica de cobre nova (8Q) na reentrância do mancal.

PASSO 20.
Volte a colocar a flange do bocal ‘Q’ (5) no bocal (4).

PASSO 21.
Na reentrância do bocal (4) coloque os dois semi-anéis cónicos
(55) e fixe-os, fazendo deslizar a flange do bocal ‘Q’ sobre eles.

PASSO 22.
Faça deslizar a junta rotativa sobre o tubo de sifão central e
encaixe a flange do bocal ‘Q’ (5) nos pernos da flange do mancal.
Prenda, apertando bem as contraporcas.

Note que esta flange não assenta na face da flange do mancal.
Deverá existir uma folga entre as flanges. Certifique-se de que
esta folga é igual em toda a circunferência da flange.

PASSO 23.
Introduza dois anéis vedantes no bucim de empanque.

PASSO 24.
Aperte o bucim (10N) para aproximadamente 40 Nm. Aperte a
porca (30). Volte a colocar o cabeçote (2) utilizando uma junta
vedante nova (8). Volte a ligar as tubagens e a junta está pronta a
funcionar.

Consulte o Desenho da Kadant Johnson número A37640 para
obter as especificações recomendadas relativamente ao momento
de torção.
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