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Installations Instruktion for
Koppling Typ 9750PTX

Notera: Var noga med att félja ert féretags sékerhetsféreskrifter
nar ni arbetar med Kadant Johnson Roterande Kopplingar och
las igenom hela instruktionen innan arbetet paborjas.

Vanligen se ritningen som bifogades vid leveransen av er
Kadant Johnson Koppling fér del identifikation.

9750 PTX Kopplingar skickas delvis férmonterade. Ga
igenom delarna och organisera dem innan installation.

STEG 1.

Avlagsna alla existerande delar in till axeltappen. Rengdr alla
packningsytor. Rengér alla gangade hal. Om ndédvandigt,
demontera lagerlocket. Notera: P& vissa installationer
behdver lagerlocket inte demonteras, vénligen kontakta er
Kadant Johnson representant om ni har fragor.

STEG 2.
Olika metoder anvands for att fasta kopplingen pa maskinen.
De flesta kopplingar fasts med 1) ett ringfaste, 2) ett ringfaste
med integrerat lagerlock, 3) ett ringfaste med separat
lagerlock.

1. Endast ringfaste. Installera ringfastet (20). Fast det med
hjélp av bultar (20C).

2. Ringfaste med integrerat lagerlock. Kontrollera att
insidan av lagerlocket ar rent och fritt fran smuts. Applicera
tatningsmassa pa ytan som tatar mot lagerhuset. Skjut
fastet/lagerlocket Gver axeltappen och fast med avsedda
bultar.

3. Ringfaste med separat lagerlock. Kontrollera att insidan
av lagerlocket &r rent och fritt frin smuts. Applicera
tatningsmassa pa ytan som tatar mot lagerhuset. Skjut
lagerlocket &ver axeltappen och fast med avsedda bultar.
Installera ringféstet (20) pa lagerlocket, fast det med hjélp av
bultar (20C).

STEG 3.
Placera flans (5) och packning (8B) p& axeltappen. Fast med
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insexskruvar (5A). Dra &t skruvarna korsvis. | vissa fall ar det
nddvandigt att installera ytterligare en flans. Om sa ar fallet,
upprepa ovanstdende moment.

STEG 4.

Placera slitplattan (16) och packning (8A) pa
axeltappsflansen. Fast med insexskruvar (16A). Dra at
skruvarna korsvis.

STEG 5.

Reng6r den sfériska ytan pa slitplattan (16), den plana ytan
pa nippeln (4) och ytorna p& tatningsringen. (6). Dessa
tatningsytor méaste vara fria fran skrdp, olja eller andra
féroreningar. Placera tatningsringen (6) med den sfériska
ytan i den matchande ytan pd slitplattan (16). Hall
tatningsringen pa plats samtidigt som fjaderpaketet (3, 3A, &
4) monteras pé ringfastet (20) med fyra insexskruvar (3C).
Nar insexskruvarna dras at, appliceras en fjaderbelastning pa
tatningsringen och ett X matt bildas. X mattet skall vara
13mm + 6mm. Om den anvands med CARB lager, ar X
mattet19mm + 6mm. Kontrollera att tatningsringen (6) ar
centrerad pa nippeln (4). Vanligen kontakta Kadant Johnson
om X mattet inte stdmmer eller om tatningsringen inte blir
riktigt centrerad.

STEG 6.

Det finns tva sétt att installera cantilever sifonens béarrér (H).
| bada fallen méaste barréret installeras sa att svetsen i anden
och indexslitsen i andra &nden hamnar uppat i position kl. 12.
Den stora ihaliga bulten (J) maste tas bort och gangorna skall
smoérjas med gédngsmdrjningsmedel.

Variant 1. Om det finns tillrackligt med plats mellan torkkapan
och axeltappen, kan béarréret (H) installeras genom att det
skjuts in genom den delvis monterade kopplingen in i
axeltappen. Den raka &nden utan kona skall skjutas in i
axeltappen forst. Lat den koniska &nden sticka ut ca 180mm
genom fjaderpaketet. Smorj o-ring (26) med silikonfett och
placera den i sparet pa boxhuset (1). Smorj konan pa barroret
med tex. kopparpasta. Placera boxhuset pa barréret. Rikta in
pinnarna (10) i boxhuset mot sparen i barroret. Lyft boxhuset



och barréret och placera dem
Over pinnbultarna (20A) pa
ringfastet. Fast boxhuset i
ringféastet med muttrar (20B).

Variant 2. Smérj o-ring (26)
med silikonfett och placera
den i sparet pa boxhuset (1).
Lyft boxhuset och placera det
Over pinnbultarna (20A) pa
ringfastet och féast med
muttrar (20B). Smoérj konan
pa barréret (H) med tex.
kopparpasta. Fran insidan av
cylindern skjuts nu bérréret in
i axeltappen med den
koniska &nden forst. Rikta in
pinnarna (10) i boxhuset mot
sparen i barréret och skjut
det pa plats.

STEG 7.

Boj tva av lasbrickans flikar in i halen i boxhuset och installera lasbrickan (1). Installera den
ihaliga bulten (J) och o-ring (K) i sifonens barrér och dra at den ihaliga bulten med moment
till 405 Nm. Boj tva av lasbrickans flikar 6ver bulten sa att de kommer férhindra att bulten

lossnar.

STEG 8.

Fran insidan av cylindern. Smoérj o-ring (K) med silikonfett. Skjut pa sugfoten (A) pa det
vertikala réret (F). Skjut in den sammansatta sugfoten, fastet och det vertikala réret, (A, E,
F) in i barréret anda tills béjen pa det vertikala réret passerat o-ring (K) och fastet (E)
hamnar ratt pd anden av béarréret. Fast det vertikala roret i fastet genom att dra at

rorkldamma (D) med bifogade muttrar.

STEG 9.

SLUTLIG INSTALLNING AV FASTE OCH SUGFOT.

Kontrollera att fastet (E) ar vertikalt och att sugfoten (A) befinner sig i botten av cylindern.
Sugfoten maste placeras med 6ppning mot rotationsriktningen for att kondensattémningen
skall bli riktig. Justera den runda delen av fastet s att det hamnar 100mm in fran &nden av
bérroret, eller om cylindern har ett sifonspar, centrera sugfoten i sparet. Dra at bultarna (L)
i fastets klAmma till 70Nm. Stall in sugfotens avstand till cylindermanteln genom att placera
ett matt mitt under sugfoten (konsultera Kadant Johnson for ratt avstand). Sékra péa plats
genom att dra fast bult/mutter (B & C). Om det inte gér att stélla in det specificerade
sugfotsavstandet, vanligen kontakta Kadant Johnson.

STEG 10.

Kontrollera alla balansvikter och férsdkra er om att de gar fria fran sifonen nar cylindern
roterar. Om nédvandigt kan sifonen justeras upp till 100mm i riktning fran cylindergaveln,
lossa rérklamman pa barréret och skjut det utat.
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Sugfotens Placering

| Placera sugfotens
6ppning mot

<——Rotations riktning

Mantelytan

Kontrollera att barréret gar fritt genom axeltappen. Béarréret YD maste ha minst 5mm mellanrum till axeltappens ID.

STEG 11.

Placera packning (8) pa boxhuvudet (2). Installera huvudet p& boxhuset (1) dra fast med bultar (2A). Kadant Johnson

Kopplingen &r nu fardig for att anslutas till rérledningarna.

Dimensioner dr endast till som referens och kan &ndras. Certifierade ritningar kan fés vid férfragan. Védnligen se Kadant Johnson

ritning nr A37640 fér specifikationer pd atdragningsmoment.

Kadant Johnsongarantin

Kadant Johnsons produkter tillverkas efter hdg kvalitetsstandard. Du vill ha produktionsresultat: det &r det, som vi
tillhandahaller. Kadant Johnson lamnar ett ars garanti, raknat fran leveransdatum, pa sina produkter mot material-
och tillverkningsfel. Det férstds och accepteras uttryckligen att Kadant Johnsons ansvar begransas till reparation
eller ersattningsleverans av lika stort antal felfria produkter efter Kadant Johnsons eget val.
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