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Installations Instruktion for
Koppling Typ SN

Anti-rotations-
stag hal

STEG 1.

Férsékra er om att all smuts, t.ex. sand, svetsslagg och andra
frammande féremal har avldgsnats fran rérledningarna och
cylindern innan installationen av boxen bérjar. Detta kommer
att minska risken att tatningsringen och de inre delarna av
boxen skadas.

STEG 2.

Avlagsna huvudet (2) fran kopplingen, |&t montage plattan
(31) sitta kvar. Avlagsna packing gland (10N), lasmutter (30),
och packing (35).

Férsékra er om att roret ar rent och jamnt dar det skall tata i
packing gland.

VIKTIGT: RORET MASTE VARA HELT RAKT, EXAKT
ANPASSAT OCH FAST INVANDIGT | CYLINDERN FOR ATT
DET SKALL KUNNA ROTERA UTAN ATT WOBBLA. DETTA
SKALL FORHINDRA BELASTNING PA INVANDIGA
KOPPLINGS DELAR VILKET KAN ORSAKA LACKAGE
OCH ATT TATNINGSRINGEN GAR SONDER.

STEG 3.

Skjut Q-flansen (5) 6ver kopplingens nippel (4) med dess
kona vand fran kopplingen. Placera en ny kopparpackning
(8Q) i férsankningen i axeltappen.

STEG 4.

Skjut kopplingen 6ver det inre horisontella sifon réret, var
forsiktig nar roret passerar dppningen i thrust collar (3). Nar
det inre roret ar installerat ska det sticka ut 1 /4" -3 /8" fran
packing gland.

Typ SNAHQ

STEG 5.

Placera den delade ringen (55) i férsénkningen i nippeln (4)
skjut Q-flansen Over ringen. Fast nippel flansen i
axeltappsflansens pinnbultar med de muttrar som medféljer.
Dra at jAmt. Notera att mellan Q-flansen och axeltappsflansen
kommer det att vara ett mellanrum pa ungefar 1 /8" -3 /16".

STEG 6.

Anvand avsedd packing (35), aterpacka det inre réret i thrust
collar (3). Dra at packing gland (10N) lagom (ungefar 30 ft.
Ibs) for att tata, men inte sa hart att det laser roret. Dra sedan
at lasmuttern (30) mot thrust collaren.

Om den roterande kopplingen har en géangad nippel fér
fastsattning i Er cylinder, gdngas den helt enkelt fast i
axeltappen.

VIKTIGT: DEN ROTERANDE KOPPLINGEN MASTE VARA
FRI FOR ATT KUNNA RORA SIG UTMED RORET OCH
DARMED KOMPENSERA SLITAGET PA TATNINGS-
RINGEN.

STEG 7.
Sétt tillbaka huvudet (2) pa kopplings huset.

STEG 8.

Koppla till rérledningarna med Kadant Johnsons flexibla
slangar av rostfritt stal. Se till att slangarna ar tillrackligt langa
sd att dar inte uppstar vridning, eller spanning vilket kan leda
till att kopplingen rér sig fran axeltappens centrum av
cylindern. (Se rekommenderad lédngd for flexibla metall
slangar i Tabell 2).



VIKTIGT: ANSLUT SLANGAR SA NARA KOPPLINGEN
SOM MOJLIGT. MINIMERA ANVANDANDET AV
ARMATURER OCH ROR, DA DESS OKADE VIKT KAN
PAVERKA KOPPLINGEN. FORSE ROREN MED
LAMPLIGA FIXERINGAR EFTER SLANGARNA.

STEG 9.

Installera anti-rotations stag i anti-rotations hal, anvand
Schedule 80 rér. Stag som rekommenderas vissas i (Tabell
3). Det rekommenderas att inte mer an tva kopplingar fasts
i samma stag. Fast stagen i en av kopplingarna och lat det
vara l6st vid den andra kopplingen. Stagen kommer att ta
upp vridmomentet fran kopplingarna och darmed motverka
slangbrott genom att minska pafrestningarna pa slangarna.

TILLSATT ALDRIG OLJA ELLER FETT TILL KADANT
JOHNSON KOPPLINGAR. DEN ANGA, KONDENSAT
ELLER VATSKA SOM PASSERAR GENOM
KOPPLINGEN AR DEN ENDA SMORJNING SOM
KRAVS FOR SLIT DELARNA.

MINIMERA TORRGANG AV KADANT JOHNSON
KOPPLINGAR. OKAT TATNINGSRINGS SLITAGE KAN
UPPSTA.

Fig. 1

VARNING

Kontrollera kopplingen regelbundet fér att faststélla slitaget
pa tatningsringen. Om tatningsringen (6) helt slits ut, kan
nippeln slita in i kopplings huset eller slitplattan, eventuellt
rakt igenom. Detta skulle orsaka kraftigt lackage, orsaka en
eventuellt riskfylld situation, och medféra att hela
kopplingen kan behdvas bytas ut istéllet fér enbart

TABELL 1
Koppling storlek Tatningsringsslitage
3/4” 1/4” (6.5mm)
17 1/37 (9.0mm)
1-1/4" 3/8” (10.2mm)
1-1/2” 5/16” (8.0mm)
27 1/37 (9.0mm)
2-1/2” 3/8” (10.2mm)
3" 7/16” (11.1mm)
3-1/2” 7/16” (11.1mm)
4” 9/16” (14.3mm)
5" 9/16” (14.3mm)
6" 7/16” (11.1mm)
7-1/2” 11/16” (17.5mm)
8" 13/16” (20.6mm)

TABELL 2

REKOMMENDERAD MINIMUM SLANGLANGD

Slang storlek Minimum léngd

tatningsringen. 1/4” 8" (250mm)
3/8” 10” (310mm)
1/2” 10” (310mm)
PROCEDUR FOR MATNING AV 34" 12" (310mm)
TATNINGSRINGSSLITAGE. 1" 15" (380mm)
1-1/4" 18" (460mm)
STEG 1. 1-1/2" 18" (460mm)
Mat dimensionen (X) fran axeltappsflansen till kopplingens o 21" (535mm)
maskin yta, som visas pa fig. 1. 2.1/2” 24" (610mm)
3 27" (690mm)
STEG 2.
Se tillatet slitage i Tabell 1 for Er kopplingsstorlek, kom ihag
att nér tatningsringen slits, kommer kopplingen att réra sig
ut frdn cylindern (pa grund av trycket). TABELL 3

STEG 3.

Bestdm vad Er dimension (X) &ar och lagg ihop det med
dimensionen frdn Tabell 1 som motsvarar kopplingens
storlek.

STEG 4.
Nar dimension (X) &r lika med det nummer du fatt i Steg (3)
ska tatningsringen bytas.

REKOMMENDERAD STORLEK PA
ANTI-ROTATIONSSTAG

Koppl. storlek Koppl. Nr.  Anvéand Schedule 80 rorstorlek

3/4” 2200 1/8” (3.5mm)

1” 2300 1/8” (3.5mm)

1-1/4" 2400 1/4” (6.5mm)

1-1/2” 2500 1/4” (6.5mm)

27 2550 1/4” (6.5mm)

2-1/2" 2600 3/8” (10.0mm)

3 2700 1/2” (13.0mm)

Dimensioner i millimeter &r enbart avsedda som referens.
Certifierade ritningar kan erhéllas vid forfragan.

Kadant Johnsongarantin

Kadant Johnsons produkter tillverkas efter hdg kvalitetsstandard. Du vill ha produktionsresultat: det &r det, som vi
tillhandahaller. Kadant Johnson lamnar ett ars garanti, raknat fran leveransdatum, pa sina produkter mot material-
och tillverkningsfel. Det forstds och accepteras uttryckligen att Kadant Johnsons ansvar begransas till reparation
eller ersattningsleverans av lika stort antal felfria produkter efter Kadant Johnsons eget val.
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