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Instrucoes de Instalacao

para Unioes Rotativas Tipo ELSN

@

Type ELSNARQ

NOTA: Por favor, siga os procedimentos de seguranca de
sua companhia sempre que trabalhar com as Unides
Rotativas Kadant Johnson e leia antecipadamente todas as
instrucoes.

Utilize os desenhos de instalagao que Ihe proporcionamos
junto com sua Uniao Rotativa para identificar as diferentes
pecas. Caso tenha alguma duvida, favor contatar a Kadant
Johnson ou seu representante.

PASSO 1

Verifiqgue para assegurar que toda a areia de fundicao,
impurezas, pérolas de solda, retalhos de tubo, restos de
metal e quaisquer outros materiais estranhos tenham sido
removidos da tubulacgéo, rolos e secadores ou cilindros,
antes da instalagéo da unido. Esse procedimento ajudard a
eliminar arranhdes no anel de vedagéo de carbono e danos
as pecas internas da unido que podem causar paradas e
manutengdes desnecessarias.

PASSO 2

Remova o cabecote (2) da unido, mantendo o flange de
montagem (31) instalado. Remova o prensa gaxeta (10N), a
contra porca (30) e as gaxetas (35).

Certifique-se de que o tubo horizontal esteja limpo e liso
onde penetra no prensa gaxeta.

IMPORTANTE: O TUBO HORIZONTAL DEVE ESTAR
RETO, ALINHADO E FIXADO DENTRO DO ROLO, DE
FORMA QUE GIRE SEM OSCILACAO.

PASSO 3

Deslize o flange de engate réapido (5) sobre o tubo conector
(4) com o lado maior da parte conica voltada para fora.
Coloque as duas partes do anel bipartido (55) no rebaixo
do tubo conector e deslize o flange de engate rapido sobre
o anel bipartido.

PASSO 4
Cologue uma vedacgéo de cobre nova (8Q) no encaixe do
flange de adaptacao.

PASSO 5

Deslize a uniao sobre o tubo horizontal rotativo, tomando
cuidado quando o tubo horizontal passar através do furo no
final do tubo conector. O tubo interno rotativo devera se
estender um pouco além do prensa gaxeta quando
instalado (aproximadamente 9,5mm(3/8”)).

PASSO 6

Fixe o flange de engate rapido nos prisioneiros do flange
de adaptacao com as porcas fornecidas. Aperte-as por
igual. Observe que o flange de engate rapido nédo se
assentara na face do flange de adaptacéo. Depois de
apertado, havera um espaco de aproximadamente
3mm(1/8”) a 5mm(3/16”) entre os flanges.

PASSO 7

Reinstale a gaxeta (35), o prensa gaxeta(10N) e a contra
porca(30). Apliqgue aproximadamente 41N.m (30ft.lbs) de
torque no prensa gaxeta e fixe-o com a contra porca(30).

PASSO 8
Recoloque o cabecote e fixe-0 ao corpo da unido utilizando
a vedacao do cabecote (8).

PASSO 9

Faca a ligacdo da tubulagdo com a unido rotativa utilizando
tubos flexiveis metalicos Kadant Johnson. Os tubos
flexiveis metalicos devem ser suficientemente longos para
ndo travar a uniao e nem for¢a-la para fora da linha de
centro do rolo. A unido devera estar suficientemente livre
para mover-se “para fora” e compensar o desgaste do anel
de vedacgéo de carvao. Veja o comprimento minimo
recomendado para o tubo flexivel na Tabela 2.

IMPORTANTE:
CONECTAR OS TUBOS FLEXIVEIS O MAIS PROXIMO
POSSIVEL DA UNIAO ROTATIVA E SUPORTAR
ADEQUADAMENTE A TUBULACAO LOGO APOS OS
TUBOS FLEXIVEIS. EVITE UTILIZAR CONEXOES OU
TUBOS INTERMEDIARIOS, POIS O AUMENTO DE

PESO PODERA COMPROMETER O BOM DESEMPENHO
DA UNIAO.



PASSO 10

Instale uma trava antigiro no orificio existente no corpo das
unides, utilizando um tubo Schedule 80. Nao travar mais de
duas unides com um s6 tubo. Fixe a trava em uma das
unides utilizando dois grampos, um em cada lado da orelha
de uma uniao, deixando a outra extremidade do tubo
deslizar livremente no furo da segunda unido ou num apoio
da estrutura. Isso vai absorver o torque gerado pela unido
prevenindo o desgaste prematuro dos flexiveis com a
redugéo do esforgo.

NUNCA APLIQUE OLEO OU GRAXA NAS UNIOES
KADANT JOHNSON. O VAPOR SATURADO,
CONDENSADO OU LiQUIDO QUE PASSA PELA UNIAO
E O UNICO LUBRIFICANTE NECESSARIO PARA AS
PECAS DE CARVAO.

MINIMIZE O USO DAS UNIOES A SECO. PODERA
OCORRER UM DESGASTE EXCESSIVO DOS
CARVOES.

TABELA 1
Tamanho Nominal da Uniao Desgaste max.p/Anel de Vedacao

2" 3/8”  (9,5mm)

2-1/2” 3/8”  (9,5mm)

37 7/16” (11,1mm)

3-1/2” 716" (11,1mm)

47 9/16” (14,3mm)

57 9/16” (14,3mm)
TABELA 2

COMPRIMENTOS MINIMOS RECOMENDADOS
P/TUBOS FLEXIVEIS

ATENCAO

Examine a unido rotativa regularmente para verificar o
desgaste do anel de vedacgao. Conforme mostrado no
diagrama, o rebaixo do tubo conector ficara exposto com o
desgaste no anel de vedagédo. Caso o anel de vedacgéo de
carbono (6) se desgaste completamente, o tubo conector
podera encostar no corpo da unido ou no flange de
desgaste causando danos permanentes que resultara em
vazamento. O contato metal com metal destas partes,
podera requerer a substituicdo completa da unido e nao
apenas dos anéis de vedacao.

PROCEDIMENTO PARA DETERMINAR O DESGASTE
DO ANEL DE VEDACAO DE CARBONO.

PASSO 1
Localize o rebaixo usinado no tubo conector da uniao
rotativa (ver detalhe do rebaixo no desenho).

PASSO 2

Localize na Tabela 1 o tamanho da sua unido. Lembre-se
que com o desgaste do anel de vedacéo, a uniao
automaticamente se afasta do cilindro (devido a presséo).

PASSO 3

Quando o corpo se deslocar para fora na medida
encontrada na Tabela 1, o anel de vedacéo devera ser
substituido.

As dimensoées e especificacbes indicadas sdo apenas para
referéncia e estdo sujeitas a alteragbes. Desenhos
certificados estao disponiveis sob sua solicitagao. Favor
utilizar o desenho Kadant Johnson de numero A37640 para
especificagbes de torque.

Tamanho do Tubo Flexivel Comprimento Minimo
1/4” 8" (203mm)
3/8” 10" (254mm)
1/2” 10" (254mm)
3/4” 12”7 (305mm)

17 157 (381mm)
1-1/4” 18" (457mm)
1-1/2" 18" (457mm)

27 217 (533mm)
2-1/27 24" (610mm)

3” 27 (686mm)

TABELA 3

TAMANHOS RECOMENDADOS PARA
BARRAS ANTI-GIRO

Tamanho Nominal| Namero da Tamanho da trava Tamanho da trava
da Unido Unigo antigiro até 200 |antigiro acima de 200 psi
psi (14 bar) (14 bar)
. . barra redonda 5/8”
2 2550 3/8” Sch. 80 (16mm) - 4140
. . barra redonda 13/16”
2-1/2 2600 1/2” Sch. 80 (@1mm) - 1018
37 2700 3/4” Sch. 80 3/4” Sch. XXS

Garantia Kadant Johnson

Os produtos da Kadant Johnson séo fabricados usando os mais altos padrdes de qualidade. O que vocé deseja
é performance; isso € o que noés fornecemos. Os produtos Kadant Johnson sao garantidos contra defeitos de
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