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Effective
Replaces

Instrucoes de Instalacéo para
Juntas Tipo PT — Série 2000 %)

Tipo LAFY-PT

PASSO 1.

Antes de iniciar a instalacédo, assegure-se de que todas as
superficies da junta do secador e orificios roscados estao limpos e
ndo contém quaisquer residuos estranhos. Volte a furar todos os
orificios roscados de modo a obter um engate adequado da rosca.

PASSO 2.
Utilizando os parafusos e a junta fornecidos, aperte a flange de
enchimento até ao fim do mancal (caso se aplique).

PASSO 3.
Utilizando os parafusos (16) e a junta (8) fornecidos, monte o
prato de desgaste (16) na face da flange de enchimento.

PASSO 4.

Existem duas formas de pré-comprimir as molas de uniéo (7). Se
a junta estiver equipada com dois pinos roscados, rode as
contraporcas sextavadas em direc¢éo ao interior até a dimenséo
(X) igualar a dimenséo de «instalagdo» apresentada na cépia
heliogréfica (Se néo estiver disponivel uma copia heliogréfica,
contacte a fabrica para obter mais informagGes sobre a dimenséo
correcta).

Se ajunta ndo possuir pinos roscados, verificar-se-4 uma tensao
nas molas durante a montagem da junta.

PASSO 5.

Se as molas da junta ja foram comprimidas, conforme
descrito no Passo 4, posicione um anel de vedacdo em carbono
(6) novo na reentrancia do prato de desgaste (16). Faca deslizar a
junta pelos veios de apoio através dos orificios nas orelhas do
corpo. Empurre a junta na direcgdo do cilindro até que fique

firmemente em contacto com o anel de vedacao em carbono.
Introduza as porcas nos respectivos veios de apoio. Continue a
apertar as porcas nos veios de apoio até entrarem em contacto
com a orelha de apoio da junta. Assegure-se de que a junta esta
centrada e perpendicular ao centro do cilindro. Introduza uma
segunda porca no veio de apoio e aperte-a contra a primeira
porca. Retire as porcas colocadas no Passo 4.

Se as molas da junta ndo foram pré-comprimidas, conforme
descrito no Passo 4, posicione um anel de vedacéo em carbono
(6) novo na reentréncia do prato de desgaste (16). Facga deslizar a
junta pelos veios de apoio através dos orificios nas orelhas do
corpo. Empurre a junta na direccao do cilindro até que fique
firmemente em contacto com o anel de vedacdo em carbono.
Utilizando as porcas dos veios de apoio, continue a deslocar a
junta em direcgdo ao cilindro, até se obter a dimens&o correcta.
Assegure-se de gque a junta esta centrada e perpendicular ao
centro do cilindro. Introduza uma segunda porca no veio de apoio
e aperte-a contra a primeira porca.

PASSO 6.

Ligue a tubagem ao cabecgote da junta. A instalacao esta
concluida. Ao desgastar-se o anel de vedagdo em carbono, as
molas alargam e a dimenséo (X) aumenta. Se néo for prestado
nenhum tipo de assisténcia, a flange do bocal acabara por entrar
em contacto com os anéis de retencdo nos pinos de mola (19),
resultando numa fuga da junta. Para impedir a ocorréncia de
fugas, os anéis de vedacao devem ser substituidos quando a
dimenséo (X) atingir a dimensao de «desgaste» apresentada na
copia heliogréafica. A substituicdo dos anéis de vedacgdo devera
ser realizada de acordo com os Boletins de Reparagdo da Kadant
Johnson («Kadant Johnson Repair Bulletins»).
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