
MONTAGE SUR LE TOURILLON

Raccord fileté :
Visser le raccord (4A) sur le tourillon en utilisant
l’élément d’étanchéité approprié : ruban téflon
(filetage conique), joint (filetage cylindrique), O-ring
(raccord Q – CAMM)

Raccord Q
Mettre le joint dans le flasque du tourillon, mettre la
bride Q et les 1/2 bagues coniques sur le raccord Q
(4B). Serrer les écrous uniformément sur la bride du
raccord afin que l’espace entre la bride soit uniforme.

Raccord avec bride intégrée :
Mettre le joint sur la bride et l’introduire dans le tourillon
avec les goujons passant dans la bride. Serrer les
écrous uniformément en étoile de façon à étancher la
bride et minimiser le désalignement.

Faire particulièrement attention à la concentricité. A
grandes vitesses, les roulements auront un meilleur
rendement. Si le désalignement est au minimum
possible, vous obtiendrez un fonctionnement sans
entretien. Voir le tableau 1 pour les vitesses et les
valeurs maximales de désalignement.

Simple Passage (WRA) sans tube distribution
Raccorder comme indiqué dans « montage sur le
tourillon » en fonction de votre type de raccord

Double Passage (WRB2) tube de distribution fixe
Visser d’abord le tube de distribution (99) dans la tête
du boîtier (2) puis raccorder le boîtier au tourillon.

Double Passage (WRB2N) avec tube de distribution
tournant
Tenir le boîtier bien droit, glisser doucement sur le tube
de distribution (99) et au travers de la tête (2), ensuite
raccorder au tourillon.

REMARQUE CONCERNANT L’INSTALLATION :

1. Apporter une attention particulière lorsque vous
montez les boîtiers aux tubes de distribution afin de
ne pas endommager les bagues.

2. En regardant par l’orifice M on peut guider le tube de
distribution vers la tête

3. Apporter une attention particulière à la longueur du
tube de distribution, car une longueur excessive peut
interrompre ou ralentir le débit au niveau du coude.

4. Si l’on réutilise un coude existent (2) avec son tube
de distribution, le visser correctement sur le corps du
nouveau boîtier afin de s’assurer que l’ensemble du
tube de distribution est bien engagé dans le cylindre.

Simple passage Double passage

VITESSES DES BOÎTIERS WR ET VALEURS MAXIMALES DE DÉSALIGNEMENT

Taille WR Filetage Filetage Raccord

Cylindrique Conique «Q»

2˝ 800 800 800 800 0.381

2˝1/2 750 750 750 700 0.381

3˝ 550 550 550 550 0.508

Tableau 1
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RACCORDEMENT DES FLEXIBLES

En fonction de votre application, choisir des flexibles avec
gaines métalliques ou caoutchouc, avec des diamètres
pouvant absorber le débit du fluide. Lorsque vous raccorder le
boîtier à la tuyauterie rigide, le flexible doit être installé aussi
près que possible du boiter, sans contrainte ni compression.
Si vous avez une grande longueur de flexible, il est
recommandé de le soutenir  afin que son poids n’exerce pas
de contraintes sur les roulements. Vous reportez au tableau 2
pour déterminer la bonne longueur de flexible afin d’isoler le
boîtier des tensions de la tuyauterie.

Longueur minimum de flexibles recommandées

3/4˝ 300 mm

1˝ 380 mm

1-1/4˝ 460 mm 

1-1/2˝ 460 mm

2˝ 534 mm

2-1/2˝ 610 mm

3˝ 685 mm

Tableau 2

TROUS D’EVENT

Il y a 4 trous d’évent sur le corps du boîtier rotatif. Ils
permettent l’écoulement en cas de fuite au niveau des
bagues, ce qui indique qu’il est temps de les remplacer
et évite également la pénétration des roulements. Le
boîtier doit être orienter de manière à ce qu’un des
trous d’évent soit dirigé vers le bas.

Les dimensions sont données à titre indicatif
uniquement et sont susceptibles de modifications. Des
plans certifiés sont disponibles sur demande. Pour les
spécifications des couples de serrage se référer au
plan KADANT JOHNSON A37640.
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