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Instrucciones de instalacion del
Codo de 90° CorrPro™

Tuberia horizontal

Tuberia
vertical

NOTA: siga todos los procedimientos de seguridad de su
empresa siempre que trabaje con juntas rotativas Kadant
Johnson y lea todas las instrucciones antes de proceder.

Remitase a los gréaficos de instalacion suministrados por Kadant
Johnson junto a su junta de rotacién para identificar las distintas
piezas. Si tiene otras preguntas, favor de contactar su
representante Kadant Johnson or directamente a Kadant
Johnson.

El codo tiene bisagras que nos permitiran instalar la tuberia del
sifon a través del gorrén del cilindro para después cerrarlo y
trabarlo en su posicion de 90 grados. Una vez el sifon haya sido
instalado en el cilindro, usaremos un inserto de cierre para
trabar juntamente las dos mitades del codo.

Necesitamos una herramienta especial para cerrar el codo y
para trabar (o quitar) el inserto de cierre . Esta herramienta
puede adquirirse fuera de la Kadant Johnson. Antes de empezar
con el proceso de instalacién, recomendamos que la persona
encargada de realizar el proceso practique en el manejo de esta
herramienta instalando el inserto de cierre con el codo fuera del
cilindro.

Junto con el codo hay dos tubos de Loctite®242. Antes de fijar las
distintas piezas, recomendamos que aplique este sellante fijador
de roscas a todas las conexiones roscadas (tuberia horizontal,
inserto de cierre y tuberia vertical) tal y como se muestra en el
dibujo.

PASO 1

Aplique Loctite 242 al inserto de cierre y coloque el inserto en el
encaje del extremo largo del codo CorrPro. No debe fijar el
inserto del codo hasta que hayamos insertado la tuberia y el
codo en el cilindro.

PASO 2

Inserte el resorte en el encaje del extremo largo del Codo
CorrPro. Debemos realizar este paso antes de conectar la
tuberia horizontal al codo.

PASO 3

Apligue Loctite 242 a las conexiones roscadas de la tuberia
horizontal, atornille la tuberia en el codo (detras del resorte) y fije la
tuberia. De esta manera obtendremos el sellante fijador de roscas
para esta tuberia. Generalmente lo mas facil es instalar la tuberia
horizontal al cabezal de la junta rotativa en este punto (siguiendo
las recomendaciones del suministrador de la junta rotativa).

Inserto de cierre

Contratuerca
(si es necesario)

PASO 4

Aplique Loctite 242 a las conexiones roscadas de la tuberia
vertical, atornille la tuberia en el codo y apriete. Se recomiendan
conexiones de rosca conica para tuberias en la tuberia vertical.
En el caso de que tenga rosca recta (y no rosca coénica para
tuberias) entonces también se recomienda colocar y apretar una
contratuerca. Fijar la tuberia (y en el caso de que se use, la
contratuerca) nos proporcionara el sellante fijador de roscas que
mantendrd la tuberia en su sitio.

PASO 5

Abra el codo de manera que la tuberia vertical y horizontal estén
alineadas. Deslice el conjunto sifon completo en el gorron del
cilindro y después gire la tuberia lentamente hasta que la
tuberia vertical sefiale hacia abajo. Instale el cabezal de la junta
rotativa al cuerpo de la junta y fijelo siguiendo las instrucciones
del proveedor de su junta rotativa.

PASO 6

Deslice la herramienta del inserto a través de la tuberia
horizontal hasta que toque con el inserto. Presione y gire en
sentido de las agujas del reloj. Sentird como la herramienta
encaja con la llave del inserto. Gire la herramienta dos vueltas
més en el sentido de las agujas del reloj para asegurar que la
herramienta se acopla adecuadamente. Todavia presionando,
gire la herramienta a la izquierda hasta que la marca estampada
(T) de la herramienta esté mirando en posicién recta hacia arriba.
Con la marca mirando hacia arriba, tire de la herramienta hacia
atras en posicion recta (deberia moverse aproximadamente unos
25,4 mm.) y después empuje hacia delante. Gire la herramienta a
la derecha. Asi fijara el inserto en el codo. Apriete unos 7 Kgm. Tire
de la herramienta recto hacia atras para sacarla del cilindro.

NOTA: Para mejorar la eliminacién del condensado y mejorar el
funcionamiento de la tuberia sifén vertical, procure cortar el
extremo a un angulo de unos 30° en vez de a un angulo recto.
De este modo permitiriamos que el condensado saliera de la
tuberia del sifon vertical en el caso improbable de que el
extremo vertical contactase con el cilindro.

Las distancias sirven como referencia Unicamente y pueden
variar. Si los necesita, disponemos de dibujos certificados. Por
favor, remitase al Kadant Johnson Drawing nimero A37640
para conocer las magnitudes de par de apriete recomendadas
en cada caso.
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